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Advanced Materials 

Agomet® F300 A con F300 B y endurecedor en pol-
vo/pasta 

 
Structural Adhesives 

 

  

 Agomet® F300 A con F300 B y endurecedor en polvo/pasta 
 Adhesivo metacrilato para aplicar “no-mezclado” 
Propiedades  • Adhesivo “no-mezclado” – los componentes pueden ser aplicados por separado en las superficies 

• 2 minutos de tiempo de utilización, 5 minutos de tiempo de manipulación 

• Alta resistencia a cortadura y al pelado 

• Uniones excelentes en una amplia variedad de plásticos, composites y metales 

• Buena estabilidad frente a temperatura 

  

Descripción Agomet
®
 F300 A/B es un adhesivo metacrilato bi-componente, que cura a temperatura ambiente, “no mezclado”, 

adecuado para pegar metales y plásticos. Su rápido curado a temperatura ambiente permite manipular las piezas 

pegadas transcurrido un breve periodo de tiempo. Este adhesivo tiene un tiempo de utilización de 2 minutos. Pasa-

dos únicamente 5 minutos desde la unión (a temperatura ambiente), las piezas pueden ser manipuladas. La resis-

tencia final de la unión se alcanza transcurridas 2 horas.  

Las uniones realizadas con Agomet
®
 F300 A/B tienen gran resistencia a cortadura y pelado, así como una buena es-

tabilidad frente a temperatura entre –40ºC y +130ºC 

 

Datos del 
producto 

     

  Propiedades Agomet® F300 A Agomet® F300 B Endurecedor en 

polvo 

      Color Gris/amarillento Gris/amarillento Polvo blanco 

      Densidad (g/cm
3
) ca. 1.2 ca. 1.2 - 

      Viscosidad (Pas) ca. 15 ca. 20 - 

      Tiempo de gel (min.) a 23ºC Tiempo de gel – aprox. 2 minutos 

 

Procesado Pretratamiento 

La resistencia y durabilidad de la unión depende del pretratamiento que hayamos dado a las superficies a unir. 

Como mínimo las superficies a unir deben ser limpiadas con un buen agente desengrasante como acetona o isopro-

panol u otros agentes para eliminar cualquier traza de aceite, grasa o suciedad. Nunca deben usarse ni alcohol, ni 

gasolina (petróleo), ni disolventes para pinturas. 

Las uniones más resistentes y duraderas se obtienen mediante abrasión mecánica o corrosión química de las super-

ficies desengrasadas. El lijado ha de ir seguido de un posterior tratamiento de desengrase. 

 

Aplicación del adhesivo 

Los dos componentes se aplican directamente a las superficies preparadas y secas.  Una capa de adhesivo de entre 

0.15 y 0.25 mm de espesor proporciona normalmente la mayor resistencia a cortadura de la junta, aunque se pue-

den conseguir uniones de hasta 0,8mm.  

Las partes a unir deben ser ensambladas inmediatamente después de aplicar el adhesivo. Mantener una presión 

homogénea a lo largo de toda la junta asegura una unión óptima. 
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 Añada entre 4 y 10% (recomendado 6%) de endurecedor en polvo o en pasta al componente B y mezcle homogé-

neamente. A continuación aplíquelo junto con el componente A en la relación 1:1. 

Aplique el componente A en una de las superficies de unión. Luego aplique en la otra superficie de unión la misma 

cantidad de componente B (al que previamente le hemos añadido el endurecedor). Para finalizar una las superficies 

y mantenga presión sobre ellas. Este método permite realizar cualquier pegado independientemente del tiempo de 

utilización, pues el curado no comienza hasta que las dos superficies han sido unidas. 

Atención: Nunca mezclar el endurecedor con componente A! 

 

  

+

Componente B 
del adhesivo 6% endurecedor

Superficie 1 Superficie 2

1:1 Componente A 
del adhesivo+

Componente B 
del adhesivo 6% endurecedor

Superficie 1 Superficie 2

1:1 Componente A 
del adhesivo

  
  

 Como alternativa al proceso de pegado por separado, pueden mezclarse los dos componentes A y B (sin endurece-

dor) con un ratio 1:1. En este caso tenemos un Agomet
®
 F300 standard, que curará únicamente tras añadir 2-5% de 

endurecedor en polvo o en pasta inmediatamente antes del pegado. Este método permite crear uniones de hasta 

4mm de espesor. 

Aplicación automática 

Firmas especializadas han desarrollado maquinaria para dosificación, mezcla y aplicación que permiten la aplicación 

industrial de adhesivo en grandes cantidades.  Huntsman Advanced Materials aconsejará a sus clientes la elección 

del equipo adecuado a sus necesidades específicas. 

Mantenimiento de las instalaciones 

Todas las herramientas han de ser limpiadas antes que los residuos de adhesivo hayan tenido tiempo para curarse. 

El limpiado de los residuos de adhesivo ya curado es una operación difícil y laboriosa. 

Si se utilizan disolventes para limpiar, por ejemplo acetona, los operarios deben tomar las debidas precauciones, es-

pecialmente, evitar todo contacto con la piel y los ojos. 

  

  Tiempos para una resistencia a cortadura mínima 

    Temperatura °C 10 15 23 40 

    Tiempo de curado horas - - - - 

    para RC>1N/mm
2
 minutos 5 4 3 2 

    Tiempo de curado horas - - - - 

    para RC>10 N/mm
2
 minutos 7 7 6 4 

    RC = Resistencia cortadura 

  

Propiedades 
típicas des-
pués del cura-
do 

Mientras no se indique lo contrario, las cifras dadas de aquí en adelante se refieren a ensayos sobre probetas están-

dar realizadas mediante una unión solapada de dos piezas de una aleación de aluminio de 170 x 25 x 1.5 mm. El 

área de unión es en cada caso de 12.5 x 25 mm. 

Los test han sido realizados con muestras procedentes directamente de lotes de producción y utilizando métodos de 

análisis estándar. Las cifras facilitadas constituyen una información técnica y no una especificación del producto. 
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 Resistencia media a cortadura de uniones típicas metal-metal. (ISO 4587) 

Curado durante 7 días a 23ºC. Test a 23ºC. 

Pretratamiento - abrasión con chorro de arena 
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Aluminio L 165  

Acero 37/11
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latón

N/mm 2

  
  

  

 Resistencia media a cortadura de uniones típicas plástico-plástico. (ISO 4587) 

Curado durante 7 días a 23ºC. Test a 23ºC. 

Pretratamiento -  ligera abrasión con chorro de arena y desengrase con isopropanol. 
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 Resistencia media a cortadura frente a temperatura (ISO 4587) 

 

Valores medios típicos Curado:7 dias/23ºC 
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 Test de resistencia al pelado (ISO 4578) 

Temperatura de transición Tg 

Resistencia a la tensión ISO R527 tipo 1 

Deformación en la rotura ISO R527 tipo 1 

Coeficiente de expansión térmica (-30 ºC /+30ºC) 

 

6 N/mm 

Sin transición nítida – consultar LSS/Temp y G’/Temp 

26 MPa 

7.2% 

70 x 10-6/oK 

 

 Resistencia a cortadura frente a inmersión en diferentes medios (valores medios típicos) 

Pretratamiento - abrasión con chorro de arena 

 

0 10 20 30

Valor orginal

IMS 

Gasolina

Acetato de etilo

Xileno

Aceite lubricante

Parafina

Agua a 23ºC

Agua a 60ºC

Agua a 90ºC

30 días 90 días

N/mm 2

Curado: 7 días a 23°C

  
  
  

  
  

 Resistencia a cortadura en condiciones tropicales (40/92, DIN 50015; valores típicos medios) 

Curado: 7 días a 23ºC 

 

0 10 20 30

Valor original

después 30 días

después 60 días

después 90 días

N/mm 2
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 Módulo de Cortadura (DIN 53345) 

Curado: 7 dias a 23ºC 

  
  Temperatura Módulo G’ ∧∧∧∧ (Desviació َ◌n) 

  -40ºC 2 GPa 3.45 E-2 
  -20ºC 1.7 GPa 5.24 E-2 
  0ºC 1.4 GPa 7.25 E-2 
  20ºC 1.05 GPa 9.84 E-2 
  40ºC 0.75 GPa 1.2 E-1 
  60ºC 0.45 GPa 1.7 E-1 
  80ºC 0.15 GPa 3.4 E-1 
  100ºC 50 MPa 4.9 E-1 
  

112200ººCC  1122  MMPPaa  44..55  EE--11  

  



  

Octubre 2014 Agomet
®
 F300A con F300 B y endurecedor en polvo/pasta Página 6 de 6 

  

Almacena-
miento 

El Agomet
®
 F300 A y B pueden ser almacenados durante 36 meses a una temperatura de 2 a 8ºC en sus embalajes 

originales. Cuando se almacenan a una temperatura de 23ºC el almacenamiento no puede ser mayor de 6 meses. 

La fecha de caducidad, asumiendo que el producto ha sido almacenado entre 2 y 8ºC está indicada en la etiqueta 

 

 

Precauciones 
de utilización 

ATENCIÓN 

Nuestras resinas, endurecedores y productos auxiliares pueden, generalmente, ser manipulados sin riesgo a condi-

ción de respetar ciertas precauciones que se observan en la manipulación de productos químicos. Los materiales 

no endurecidos no deben estar en contacto, por ejemplo, con productos alimenticios o con utensilios de cocina y 

deben, igualmente, tomarse medidas para impedir todo contacto de estos materiales no endurecidos con la piel, 

pues ello puede tener un efecto negativo sobre personas especialmente sensibles. Normalmente, es necesario lle-

var guantes impermeables de plástico o caucho así como utilizar una protección para los ojos. Los manipuladores 

deben limpiarse cuidadosamente la piel después de cada período de trabajo, con agua caliente y jabón. Debe evi-

tarse la utilización de disolventes. Deberán utilizarse toallas de papel de un solo uso (no de tejido) para secarse. Se 

recomienda una ventilación adecuada del lugar de trabajo. Estas precauciones se hallan descritas con mayor deta-

lle en las fichas de hojas de datos de seguridad de cada producto individual las cuales deben consultarse para una 

información más completa. 

 

 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    

HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaallss  ssóólloo  ggaarraannttiizzaa  qquuee  ssuuss  pprroodduuccttooss  ccuummpplleenn  ccoonn  llaass  eessppeecciiffiiccaacciioonneess  aaccoorrddaaddaass  ccoonn  eell  uussuuaarriioo..  

LLooss  ddaattooss  eessppeecciiffiiccaaddooss  ssee  aannaalliizzaann  rreegguullaarrmmeennttee..  LLooss  ddaattooss  qquuee  ssee  ddeessccrriibbeenn  eenn  eessttee  ddooccuummeennttoo  ccoommoo  ""ttííppiiccooss""  oo  ""ddiirreeccttrriicceess""  

nnoo  ssee  aannaalliizzaann  ddee  ffoorrmmaa  rreegguullaarr  yy  ssee  ooffrreecceenn  eexxcclluussiivvaammeennttee  aa  ttííttuulloo  iinnffoorrmmaattiivvoo..  LLooss  vvaalloorreess  ddee  llooss  ddaattooss  nnoo  eessttáánn  ggaarraannttiizzaaddooss 

aa  mmeennooss  qquuee  ssee  iinnddiiqquuee  lloo  ccoonnttrraarriioo..    

LLaa  ffaabbrriiccaacciióónn  ddee  mmaatteerriiaalleess  eessttáá  ssuujjeettaa  aa  llaass  ppaatteenntteess  ccoonncceeddiiddaass  yy  aa  llaa  ssoolliicciittuudd  ddee  ppaatteenntteess;;  nnoo  qquueeddaarráá  iimmppllíícciittaa  eenn  llaa  

pprreesseennttee  ppuubblliiccaacciióónn  llaa  lliibbeerrttaadd  ddee  mmaanneejjoo  ddee  pprroocceessooss  ppaatteennttaaddooss..    

SSiieennddoo  ttooddaa  llaa  iinnffoorrmmaacciióónn  yy  rreeccoommeennddaacciioonneess  ccoonntteenniiddaass  eenn  llaa  pprreesseennttee  ppuubblliiccaacciióónn  ccoorrrreeccttaass  aa  llaa  ffeecchhaa  ddee  ppuubblliiccaacciióónn,,  sseeggúúnn 

eell  lleeaall  ssaabbeerr  yy  eenntteennddeerr  ddee  HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaall,,  nnaaddaa  ddee  lloo  aaqquuíí  ccoonntteenniiddoo  ddeebbeerráá  eenntteennddeerrssee  ccoommoo  ggaarraannttííaa,,  yyaa  
sseeaa  eexxpprreessaa  oo  iimmppllíícciittaa,,  iinncclluuyyeennddoo  eennttrree  oottrrooss  llaa  mmeerrccaabbiilliiddaadd  oo  aaddeeccuuaacciióónn  ddee  uussoo  ppaarraa  uunn  pprrooppóóssiittoo  eenn  ppaarrttiiccuullaarr..  EEnn  
ttooddoo  ccaassoo,,  sseerráá  rreessppoonnssaabbiilliiddaadd  ddeell  uussuuaarriioo  eell  ddeetteerrmmiinnaarr  llaa  aapplliiccaabbiilliiddaadd  ddee  ddiicchhaa  iinnffoorrmmaacciióónn  yy  rreeccoommeennddaacciioonneess  yy  llaa  
aaddeeccuuaacciióónn  ddee  ccuuaallqquuiieerr  pprroodduuccttoo  ppaarraa  ssuu  pprrooppóóssiittoo  ppaarrttiiccuullaarr..    
EEll  ccoommppoorrttaammiieennttoo  ddee  llooss  pprroodduuccttooss  aa  llooss  qquuee  ssee  hhaaccee  rreeffeerreenncciiaa  eenn  llaa  pprreesseennttee  ppuubblliiccaacciióónn  dduurraannttee  llooss  pprroocceessooss  ddee  ffaabbrriiccaacciióónn  

yy  ssuu  aaddeeccuuaacciióónn  eenn  uunn  eennttoorrnnoo  ddee  uussoo  ddeeppeennddeerráánn  ddee  vvaarriiaass  ccoonnddiicciioonneess,,  ttaalleess  ccoommoo  llaa  ccoommppaattiibbiilliiddaadd  qquuíímmiiccaa,,  tteemmppeerraattuurraa  yy  

oottrraass  vvaarriiaabblleess,,  qquuee  nnoo  ccoonnooccee  HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaallss..  SSeerráá  rreessppoonnssaabbiilliiddaadd  ddeell  uussuuaarriioo  ffiinnaall  eell  eevvaalluuaarr  llaass  cciirrccuunnssttaann--

cciiaass  ddee  ffaabbrriiccaacciióónn  yy  eell  pprroodduuccttoo  ffiinnaall  bbaajjoo  llooss  rreeqquuiissiittooss  ddee  uussoo  ffiinnaall  yy  aaccoonnsseejjaarr  ddee  mmaanneerraa  aaddeeccuuaaddaa  aa  llooss  ccoommpprraaddoorreess  yy  

uussuuaarriiooss  ddeell  mmiissmmoo..    

LLooss  pprroodduuccttooss  ppuueeddeenn  sseerr  ttóóxxiiccooss  yy  nneecceessiittaann  pprreeccaauucciioonneess  eessppeecciiaalleess  ddee  mmaanneejjoo..  EEll  uussuuaarriioo  ddeebbeerráá  oobbtteenneerr  FFiicchhaass  TTééccnniiccaass  

ddee  SSeegguurriiddaadd  ddee  HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaallss  qquuee  ccoonntteennggaann  iinnffoorrmmaacciióónn  ddeettaallllaaddaa  ssoobbrree  ttooxxiicciiddaadd,,  jjuunnttoo  ccoonn  llooss  pprroocceeddii--

mmiieennttooss  aapprrooppiiaaddooss  ddee  eennvvííoo,,  mmaanneejjoo  yy  aallmmaacceennaammiieennttoo  yy  ddeebbeerráá  ccuummpplliirr  ccoonn  ttooddaass  llaass  nnoorrmmaass  aapplliiccaabblleess  mmeeddiiooaammbbiieennttaalleess  yy  

ddee  sseegguurriiddaadd..    

LLooss  rriieessggooss,,  llaa  ttooxxiicciiddaadd  yy  eell  ccoommppoorrttaammiieennttoo  ddee  llooss  pprroodduuccttooss  ppuueeddeenn  vvaarriiaarr  ccuuaannddoo  ssee  uuttiilliizzaann  ccoonn  oottrrooss  mmaatteerriiaalleess  yy  ddeeppeenn--

ddeenn  ddee  llaass  cciirrccuunnssttaanncciiaass  ddee  ssuu  ffaabbrriiccaacciióónn  yy  ddeemmááss  pprroocceessooss..  DDiicchhooss  ppeelliiggrrooss,,  ttooxxiicciiddaadd  yy  ccoommppoorrttaammiieennttoo  ddeebbeerráánn  sseerr  

ddeetteerrmmiinnaaddooss  ppoorr  eell  uussuuaarriioo  yy  ppuueessttoo  ddee  mmaanniiffiieessttoo  aa  qquuiieenneess  lloo  mmaanneejjeenn,,  lloo  pprroocceesseenn  yy  aa  llooss  uussuuaarriiooss  ffiinnaalleess..    

EExxcceeppttoo  ccuuaannddoo  ssee  aaccuueerrddee  ddee  mmaanneerraa  eexxppllíícciittaa  lloo  ccoonnttrraarriioo,,  llaa  vveennttaa  ddee  pprroodduuccttooss  aa  llooss  qquuee  ssee  hhaaggaa  rreeffeerreenncciiaa  eenn  llaa  pprreesseennttee  

ppuubblliiccaacciióónn  eessttaarráá  ssuujjeettaa  aa  llaass  ccoonnddiicciioonneess  ggeenneerraalleess  ddee  vveennttaa  ddee  HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaallss  LLLLCC  oo  ddee  ssuuss  ccoommppaaññííaass  

ffiilliiaalleess  iinncclluuyyeennddoo,,  eennttrree  oottrraass,,  HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaallss  ((EEuurrooppaa))  BBVVBBAA,,  HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaallss  AAmmeerriiccaass  IInncc..,,  

HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaallss  ((UUAAEE))  FFZZEE,,  HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaallss  ((GGuuaannggddoonngg))  CCoommppaannyy  LLiimmiitteedd,,  yy  HHuunnttssmmaann  AAddvvaann--

cceedd  MMaatteerriiaallss  ((HHoonngg  KKoonngg))  LLttdd..    

HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaallss  eess  uunnaa  uunniiddaadd  ccoorrppoorraattiivvaa  iinntteerrnnaacciioonnaall  ddee  HHuunnttssmmaann  CCoorrppoorraattiioonn..  HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaattee--

rriiaallss  ooppeerraa  aa  ttrraavvééss  ddee  ccoommppaaññííaass  ffiilliiaalleess  ddee  HHuunnttssmmaann  eenn  ddiiffeerreenntteess  ppaaíísseess  iinncclluuyyeennddoo,,  eennttrree  oottrraass,,  HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  

MMaatteerriiaallss  LLLLCC  eenn  EEEE..UUUU..  yy  HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaallss  ((EEuurrooppaa))  BBVVBBAA  eenn  EEuurrooppaa..    

TTooddaass  llaass  mmaarrccaass  rreeggiissttrraaddaass  mmeenncciioonnaaddaass  ssee  uuttiilliizzaann  ccoonn  lliicceenncciiaa  oo  ssoonn  pprrooppiieeddaadd  ddee  HHuunnttssmmaann  CCoorrppoorraattiioonn  oo  ddee  uunn  aaffiilliiaaddoo  

ddee  llaa  mmiissmmaa,,  eenn  uunnoo  oo  mmááss  ppaaíísseess,,  ppeerroo  nnoo  eenn  ttooddooss..    

CCooppyyrriigghhtt  ©©  22001144  HHuunnttssmmaann  CCoorrppoorraattiioonn  oo  uunnaa  ffiilliiaall  ddee  llaa  mmiissmmaa..  RReesseerrvvaaddooss  ttooddooss  llooss  ddeerreecchhooss    
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